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1. O0mue MoJI0KeHu

1.1. leau u 3aa44 TUCHUILJIMHBI

dopMHpoBaHHE  CIIOCOOHOCTHM MPHUMEHATH COBPEMEHHBIE KOMMYHUKAaTHUBHBIE TEXHOJOTMHM  HA|

WHOCTPAHHOM SI3bIKE, JUIS aKaIEMHUUECKOT0 U MpodeccrnoHanbHoro B3anmoseictaus (YK-4).
(dhopMupoBaHUE 3HAHMIA:

- IPaKTHUYECKHE PUEMBI MTMCBbMEHHOTO TIEPEBOIA TIPOPECCHOHATEHO-OPUEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB;

- METOJIbI ¥ IPUEMBI MTOKMCKA, aHAIN3a U CUCTeMaTU3aluu HH(popManuu;

- 3apyOexHble MPOopUIbHBIE )KYPHAIBI, KOHGEPEHLIUU U Apyrue nHHOPMAIIMOHHO-TTIOMCKOBBIE PECYPCHI, B

KOTOPBIX OCBEIIAIOTCS TEHACHIIUU COBPEMEHHOTO PAa3BUTHUSI HAYKH.

(dbopMupoBaHUE YMEHHIA:

- MIPEICTaBIIATh PE3yJIb-TaThl HAYYHOH U MPO-(PECCHOHAIBHOM J1e-TeIbHOCTU Ha UHO-CTPAHHOM SI3bIKE B

BUJIE AaHHOTALIUH, pe3lOMe, TE3UCOB, IPE3EHTALIUM;

-aHAJIN3UPOBATh, CO3JABATh M MEPEBOJUTH HAYYHbIE U MPO(ECCHOHATBHO-OPUCHTUPOBAHHBIE TEKCTHI,

-aHAJM3UPOBATh  TEKCTHl O TEPCTIEKTHBHBIX 3apyOE)KHBIX HCCIEAOBAHUSIX B OO0JIACTH TPUKIIAIHOMN

MEXaHUKH

(hopMHpOBaHNE HABBIKOB:

- BIIQICHUS HAYYHOU U MPO(eCcCHOHATbHOM TEPMUHOJIOTUEH;

- paboThl ¢ UH(HOPMALIMOHHO-TIOMCKOBBIMU CHCTEMaMU;

- TOHMCKa, aHAJIW3a M CHCTEMAaTH3alMM HHMOpPMALMU O MEPCHEKTUBHBIX HCCIEJOBAHUAX C YYETOM

MUPOBBIX TEHJEHIMH TEXHUKH U TEXHOJIOTUHU.

1.2. U3y4yaemblie 00beKTHI JTUCHUIINHBI

. HayyHas 1 podeccuoHanbHast TEPMUHOJIOTUS;

. JMaJIoTnyecKasl 1 MOHOJIOTMUYEecKasi peub B cpepe npodeccuoHaIbHOM KOMMYHUKALINUU;

. Hay4yHbI€ U PO(PECCHOHATEHO-OPUEHTUPOBAHHbBIE TEKCTHI;

. METO/bI M MPHEMBI aHAJIN3a U CHCTEMAaTU3ali MH(GOPMALUU U TPEICTaBICHUE PE3yIbTaTOB B

BHJIE AHHOTAIUH, PE3IOME, TE3UCOB, MPE3ECHTAINN H T.1I.;

1.3. Bxoanbie TpeGoBaHMs

TpeboBaHMs K MPEIMETHBIM Pe3yJIbTaTaM 0CBOeHHUs KypcoB «lIpodeccroHambHbIil HHOCTPAHHBIN S3BIK»
OCHOBHOI 00pa30BaTeIbHOIN MPOrpaMMBbI BBICIIIETO 00Pa30BaHMUs 110 HANIPABICHUIO MOATO-TOBKH 15.04.03
[IpukinagHas MEXaHHUKa

2. [Inanupyemble pe3yJIbTaThl 00y4eHUsI MO AUCUHUILIMHE

WHpukatop KoCTHXKEHUS
[Inanupyemsble pe3yabTaThl

WHneke KOMIIETEHLIUH, C KOTOPBIM Cpencrsa
Kowmerertits MHAHUKATOpa O?iiillbﬂ;}l’hrdféngﬁgigif)le COOTHECEHBI ITaHUPYEMbIE OLIEHKHU
’ ’ pe3yibTaThl 00y4eHUs
OIIK-11 N/-101IK-11[3naer TenneHIun 3HaAeT TEeHIEHUUN Jluddepenuup
COBPEMEHHOI'0 Pa3BUTHS COBPEMEHHOI'0 Pa3BUTHS OBaHHBIH 3a4eT
3apyOeXHON HayKu HayKH, a TaKKe TpeOOBaHMS K
pe3ysbTaTamMm
HCCIIeI0BATEIbCKOM,
MPOEKTHOW U NHHOBAIlMOHHOMN
nesTeNbHOCTH




IInanupyemsele pe3ynbTaTsl

Nupukatop nOCTHKEHUS

K Wnpeke KOMIIETEHLIUH, C KOTOPBIM CpenctBa
OMIICTCHIMA HHAUKATOpa O?;ZiiH;thTHLH;?Z;:;f)Ie COOTHECCHEBI INIaHUPYEMBIC OLICHKH
’ ’ pe3ybTaThl 00yUeHUs

OIIK-11 NJ1-20I1K-11|Ymeer onpenensTs YMeer onpenensTh Jluddepentup
HaTpaBJICHUS HAIPaBJICHUS MEPCTICKTUBHBIX[OBAHHBIN 3a4eT
NEPCIIEKTUBHBIX WCCIIeIOBaHU B 001acTu
3apyOCIKHBIX MCCIIEAOBAHUN [PUKITATHON MEXaHUKH
B 00J1aCTH NPUKIIATHON
MEXaHUKU

OIIK-11 NJI-30I1K-11 (Brageer HaBbIKaMU MOUCKa, |Biiajgeet HaBbikamu moucka, |[[nddepermmp
aHaJIM3a U CHCTEMAaTH3aIly |[aHaJIn3a M CHCTEMATH3allMd  |OBAaHHBIH 3a9eT
uH(pOpMAaIHK 0 NH(pOPMAIUH O
MEPCIIEKTUBHBIX MEPCIIEKTUBHBIX
3apyOeKHBIX HCCIIEIOBAHUAX C YUETOM
MCCIIEIOBAHUAX C YUETOM  |[MUPOBBIX TEHJICHIIHIA
MUPOBBIX TEHJICHIIUH TEXHUKH U TEXHOJIOTUU
TEXHUKH U TEXHOJIOTUU

YK-4 NA-1YK-4  (3naer 3HaeT BUABI U CPEJICTBA 3auer
. NPaKTUYECKUE COBpPEMEHHBIX
npUEMBI MHCEMEHHOTO KOMMYHHKAaTUBHBIX
nepeBojaa TEXHOJIOTUI; IPaBUJIa U
podecCuoHaNbHO- BO3MO>KHOCTH ITPUMEHEHUS
OpPUEHTHPOBAHHBIX TEK- KOMMYHHKATHBHBIX
CTOB; TEXHOJIOTUH B YCIOBUAX
. METO/IbI ¥ IPUEMBI [AKAJIEMUYECKOTO U
MoKcKa, aHAJIN3a U Mpo(heCcCHOHATBHOTO
CUCTEeMaTHU3alu1 B3aMMOJICHCTBUS HA PyCCKOM
uHpOopMaIH 1 THOCTPAHHOM fI3bIKaX.

YK-4 N-2VK-4  |VmMmeer 'YMeeT UCI0Ib30BaTh 3ageT
. IPEICTABIATh KOMMYHHKAaTHBHbIE
pe3yJib-TaThl HAYYHOH U TEXHOJIOTUHU JJIs TIOUCKA,
Mpo-(GeCCHOHANBHOI Nlesi-  |oOMeHa nHpopManuen u
TEJHPHOCTH HA MHO-CTPAHHOM|yCTaHOBIICHUS
S3bIKE B BUJIC aHHOTAlMH,  |[MpO()eCCHOHATBHBIX
pe3rome, TE3UCOB, KOHTAKTOB; MPEICTABIATh
[pe3eHTalu. pe3yJbTaThl HAYYHOU U
. aHAJIM3UPOBATh,  [MpodeccroHaTbHOM
CO03/1a-BaTh U NIEPEBOJAUTh  (IEATEIBHOCTH HA PYCCKOM U
npodeccruoHaIbHO- MHOCTPAHHOM SI3bIKax;

OpPUEHTUPOBAHHBIE TEKCTHI; [y4acTBOBATh B
aKaJeMHUECKUX U
podeccuoHaIbHBIX
TICKYCCHUSX; aHAJTM3UPOBATh,
CO03/1aBaTh U pEAAKTHPOBATH U
MEepPEBOAUTH HAyYHbIE U
MpohecCuoHaIbHO-
OpPUEHTUPOBAHHBIE TEKCTHI.

YK-4 N-3VK-4  |Bmageer Brageer HaBbIKaMH Juddepenuup
. Hay4YHOUN U aKaJIEMUYECKOTO U OBAaHHBIN 3a4ET
npodec-cHoHaIbHOM PO ECCUOHATILHOTO
TEPMUHO-JIOTUEN B3aUMOJICUCTBUS; HAYYHOU U
. HaBbIKaMHU podeccuoHaIbHON




Nupukatop nOCTHKEHUS
Wunexc TLtanupyemeLe pesyIbTaThl KOMIIETEHLIUH, C KOTOPBIM Cpencrsa
Komnerennus iHMKaTOpA OOY9CHHS IO IMCLMIIIHHE | (oo o pyeMbIe OLEHKH
(3HaTs, yMeTE, BIaeTh) pe3ybTaThl 00y4eHUs
paboThl ¢ HHOOPMAITMOHHO- [TEPMUHOJIOTHEH; HABBIKAMHU
MMOMCKOBBIMH CHCTE-MaMH. [pa0OTHI C HHPOPMAIMOHHO-
MMOMCKOBBIMHU CHCTEMaMH.
3. O0beM U BUABI Y4eOHOH padoThI
Pacnipenenenne
N Bcero 10 ceMecTpaM B yacax
Bun yuebHoit paboTsl
9acoB Howmep cemectpa
2
1. IlpoBenenne y4eOHbBIX 3aHATHHN (BKIIIOYAs IPOBEIE- 72 72
HUE TEKYIIET0 KOHTPOJIS YCTIEBAEMOCTH) B (hopMe:
1.1. KonTakTHas ayauropHasi pabora, U3 HUX:
- nexnuu (JI)
- maboparopHsie paboTsl (JIP)
- IPaKTUYECKHE 3aHATUS, CEMUHAPHI U (UITN) IpyTHe 70 70
BUJIbI 3aHATUN cemuHapckoro Tuna (113)
- KOHTPOJIb camocTosiTenbHOM paboThl (KCP) 2 2
- KOHTPOJIbHAsI paboTa
1.2. CamocTtosrensHas pabota ctyaentoB (CPC) 72 72
2. IlpoMexyTOYHAsl aTTeCTAIUs
DK3aMeH
JluddepeHnmpoBaHHbIi 3a4eT 9 9
3auer
Kypcosoii npoext (KIT)
Kypcosas pa6ora (KP)
O061mas Tpy10eMKOCTb JUCIUTUIHHBI 144 144
4. Conepxxanue IMCUUNINHBI
O0Bem
O0beM ayTUTOPHBIX BHEAYIUTOPHBIX
HaumenoBanue pasenoB AUCHUIUIMHBI ¢ KPATKUM SAHATHI IO BHJAM B UaCax | 3aHATHIA IO BHIAM
coJleps)KaHuEM B Yacax
1 | gp | m3 CPC
2-ii cemecTp
Pasnen 1. Pa3Burue HaydyHOTO HampaBJICHUS 0 0 0 0

Pa3zButue HAay4YHOI'O HAIIpaBJICHUA




HawnmenoBanue pa3aciioB JTUCHUIIIIMHBI C KPATKUM
COJIep)KaHUEM

O06beM ayTUTOPHBIX
3aHSTHI 10 BHIAM B 4acax

O0BeM
BHEAyIUTOPHBIX
3aHATHN 110 BUIAM
B Yacax

JI

JIP

I13

CPC

Tema 1. Hayuno-uccnenoBatenbckas JesiTEIbHOCTh
MarucTparype.

0

0

8

10

UreHne, mepeBoj U aHaIN3 PO eCcCHOHANBHO-
OpPUEHTHUPOBAHHBIX TEKCTOB. YYacTHe B MPO(ecCHOHAIb-
HOM nuckyccnn «Momonon cnenuanuct B Poccnn u 3a
pyOesxxom». [Tpobiemsbr
[epeBOIMMOCTH/HENEePeBOAUMOCTH. MOHOJIOrHUEeCKOe U
IUAJIOTMYECKOE BBICKA3bIBAHKE O LIENAX, 3a1a4ax
Hay4HOU U Npo(hecCUOHATIBHON AEeSTEIbHOCTH.
M3yuenue oOIeHayYHOU U ClIeUaIbHOU JIEKCHKH,
rpaMMaTHKH, 00eCcTIeYrBaoNIeH MPoecCHOHANBHYIO
KOMMYHHUKAIIHIO.

Tema 2. [lepcieKTHBBI HAYYHOI'O HalpaBICHUS

UreHue, mepeBoj U aHaIN3 MPOoQecCHOHANBHO-
OpPHEHTUPOBAHHBIX TEKCTOB. JIekcuueckue n
rpaMMaTHYecKue TpaHchopMarui. MOHOIOTHYecKoe U
TMAJIOrMYEeCKOe BBICKA3bIBAHUE O NMEPCHEKTHBAX HAyYHOH
U npodeccuoHaNbHOM AesTensHocTu. OTpaboTKa
MPAKTUYECKUX HABBIKOB 110 OTCTAUBAHHUIO CBOEH TOUKHU
3pEHHs U [0 OCIAPUBAHUIO MPEAJIaraéMoil TOUKH
3peHusi. M3ydeHune oOIIeHayqYHOW U CrienaTbHON
JIEKCUKH, TPAMMAaTHKH, 00eCTIeYNBAIOLICH
poQecCHOHANTBHYI0 KOMMYHHKAIIUIO.

Paznen 2. HayuHble uccnenoBaHus

Hay‘-IHBIe HUCCIICAOBaAHUA

Tema 3. OcHOBHBIE HaNPaBIIEHUSI HAYYHBIX UCCIIE0-
BaHHH.

10

10

PaboTa ¢ nHpOPMAITMOHHO-TTIONCKOBBIMYU CHCTEMAaMH.
[TonroroBka 0630pa pa3pabOTKU HAYYHOTO HAIIPABICHUS
B Poccun. MexaHn3Mbl TepMHUHOOOPA30BAHUS U
CII0BOOOpa30BaHMs. Y CTAaHOBJICHUE CTPYKTYPHO-
CMBICIIOBBIX CBSI3€H TeKcTa AJIeKBaTHAs repeaayda
CoJlep>KaHUs CPEACTBAMHU POJHOTO S3bIKa. | pynmupoBKa
nHpOpMaIy, ee 0000IIeHIE U aHAIN3

Tema 4. Marucrepckas auccepTanusi.

Crpykrypa HayyHOU nyOnukauuu. OCOOEHHOCTH
Marucrepckoi aucceprauuu. M3yuenue oOuieHayqHol u
CHEIMAIbHON JIEKCUKH, TPaMMaTHKH, 0OecrieurBaroIien
npogeccHoHaIbHYI0 KOMMYHHKanuio. [lepeBo.
AnekBaTHas repeiada CoAep KaHus CpeaCTBaMU
ponHoro sA3bIka. [loHMMaHuE Ha CIIyX ayTeHTUYHON
MOHOJIOTHYECKON U IUaJIOTUYECKON pedH.

Paznen 3. Hayunsle uccnegoanus B EBpore.

Hayunbie uccnegoanus B EBpore.

Tema 5. OcHOBHBIE HanpaBlieHUs uccienoBannii B EB-
porie.

14

14




HawnmenoBanue pa3aciioB JTUCHUIIIIMHBI C KPATKUM
COJIep)KaHUEM

O06beM ayTUTOPHBIX

3aHATHH I10 BHUJaM B 4yacax

O0BeM
BHEAyIUTOPHBIX
3aHATHN 110 BUIAM
B Yacax

JI

JIP

I13

CPC

UreHue, mepeBoj U aHAIN3 POQEeCcCHOHANBHO-
OPUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB Y CTAHOBIIEHHE CTPYKTYPHO-
CMBICJIOBBIX CBs3ei TekcTa. [ pynmupoBka uHdopmanuu,
ee 0000menue u aHanu3. OTpaboTKa MPaKTHUECKUX
HABBIKOB 3alllUTHI JOKJIAJ0B B BUE MMPE3CHTALINN.

Tema 6. OcHOBHBIE Hay4YHBIE IEHTPBI EBpOIIBI

O3HakomuTenbHOE YTeHne. OnpeneneHre OCHOB-HON
uaen texcra. M3ydeHnne ocoOEHHOCTEN HAyYHOTO CTHIIS
(Te3uckr). OTpaboTKa MPAKTUIECKUX HABBIKOB TIONMCKA H
pedeprupoBaHus HAYYHBIX CTATEH.

Paznen 4 Hayunsie nuccnenosanus B CIIIA, Kurae

Hayunsie uccnenosanus B CIIA, Kurae

Tema 7. OcHOBHBIE HAIIPaBJICHUS UCCIIEIOBAHUN B
CIIA, Kurae

14

14

UreHue, IepeBoI M aHAIHU3 POdecCHOHABHO-
OpPHEHTHPOBAHHBIX TeKCTOB OIpeieieHre 0OCHOBHOI
uneu texcra. Kommnpeccns npountansoro. M3yuenune
0COOCHHOCTEH HAYYHOTO CTHIIA (CTaThs).

Tema 8. OcHoBHbIE Hay4yHble LeHTpbl CIIIA, KuTas

UrteHue, nepeBo/] U aHaIu3 Npo(ecCuoHaIbHO-
OpPUEHTHPOBAHHBIX TEKCTOB M3yueHne ocobeHHocTel Ha-
Y4HOTO CTWIS (aHHOTaIWs, pedepar).

NTOI'O no 2-my cemectpy

70

72

NTOI'O no nucuuIuinee

70

72

TemaTrka MPUMEPHBIX MPAKTUYECKUX 3aHATUU

HauMeHoBaHue TeMbI MNPAKTUY€CKOIo (CeMI/IHapCKOFO) 3aHATUA

1 (Lenu, 3anaun Hay4YHOU U POPECCHOHAIBHOMN NeSTENbHOCTH

2 [llepcneKTUBBI HAYYHOTO HAIIPABICHUS

3 |OG30p OCHOBHBIX HampaBiICHUN HAYUHBIX UccienoBanuii B Poccun

4 |OcobeHHOCTH MaruCTepCKON TUCCEPTAINH

5 |OG30p OCHOBHBIX HampaBiIeHUN UccieaoBanuil B EBpore.

6  |0630p ocHOBHBIX Hampasienus ucciegopanuii B CLIA, Kurae

7  (llogrotoBka pedepaTUBHOrO 0030pa TpeX HAYUHBIX CTATe MO TEME MAarkuCTepPCKOM auccepTaluu

8  |O6cyxnenue pedepaTHBHOTO 0030pa TPEX HAyYHBIX CTaTEH IO TEME MarucTepCKOin

TECCepTaIN




5. Opranu3anMOHHO-NIEAATOrHYECKHUE YCIOBUA

5.1. O0pa3oBaTre/ibHbIE TEXHOJIOT UM, HCIIOJIb3YyeMble 1151 (OPMHUPOBAHUA
KOMIIeTeH Ui

[TpakTideckue 3aHATHS TPOBOAATCS HA OCHOBE peau3aliy MeTo/1a 00y4YeHHs AEUCTBHEM: OTIPEIEIISIOTCS
npoOsieMHbIe 001acTH, GOPMUPYIOTCS Tpynmbl. [Ipu mpoBeaeHNN MPAKTHUECKUX 3aHITHIA TPECIICIYIOTCS
CIIeIyIOIINe TeTN: MPUMEHEHNE 3HAHWKA OTIENBHBIX JUCHIUIUIMH M KPEaTHBHBIX METOJIOB IS PEIICHUS
npoOJieM W TpUATUS pelIeHWi; oTpadoTka y oOydJarommxcs HaBBIKOB KOMAaHIHOW paboThl,
MEKJIMYHOCTHBIX KOMMYHUKALIMA M pa3BUTHE JIMJACPCKUX KAuyeCTB; 3aKPEIUIEHHE OCHOB TEOPETHUECKUX
3HaHUIL.

[Ipu npoBeneHnH y4eOHBIX 3aHATUN HCIOJB3YIOTCS WHTEPAKTUBHBIE METO[bl, I'PYIIOBbIE
TUCKYCCHU, POJIEBBIE UIPbI, TPDEHUHTH U aHAJIU3 CUTYallil © UMUTALIMOHHBIX MOJIETIEH.

5.2. Meroanyeckne yKa3aHus Uil 00y4aOUIUXCS M0 M3YYEHUIO TUCHUTIINHBI

[Ipy  wu3y4eHMM  JUCHMIUIMHBI  OOYyYalOIIMMCA  [EJIeCOO0Pa3HO  BBIMOJNHATH  CIEIYIOIINE
[pEKOMEHJaINN:
1. U3ydeHune y4yeOHOM TUCIIUITUHBI JOJKHO BECTUCH CHCTEMAaTHUECKH.
2. Tlocne wm3ydeHus Kakoro-au0o paszzgena Mo y4yeOHMKY MM KOHCHEKTHBIM MarepHajiam
PEKOMEHIYETCs 110 IaMATH BOCIIPOM3BECTH OCHOBHBIE TEPMUHBI, ONPEEIECHMS, IOHATUS pa3aena.
3. Oco0oe BHMUMaHHE CJIENyeT YACIUTh BBINOJHEHUIO 3/aHUI MPAKTUYECKUM 3aHATHAM U
WHIMBHTyaJTbHBIM KOMIUIEKCHBIM 33/IaHUSIM Ha CaMOCTOSITEIIEHYIO padoTy.
4. Bcst TemaTHka BOMPOCOB, M3YYaEMBIX CAMOCTOSITEIBHO, 3aJJaETCsl HAa 3aHATHUSIX MPETNO/IaBaTeIeM.
MM e 1aroTcs UCTOUYHUKY (B MEPBYIO OYepeab BHOBb M3JaHHbIE B IEPUOANYECKON HAYUIHOU JIUTEpaType)
11 GoJIee IeTAIbHOTO MMOHMMAaHHUS BOIIPOCOB, O3BYYEHHBIX Ha 3aHSATHH.

6. Ilepeuenb yueOHO-MeTOANYECKOT0 M1 HHGPOPMALMOHHOTO 00ecIeYeHus
JJIS CAMOCTOSATEILHOM PadoThl 00yYAKIIMXCS 10 M CIUIJINHE

6.1. IleuaTHasi yueOHO-MeTOAUYECKAS JIUTEPATYypPa

bubmmorpadpudeckoe onucanue KommaectBo
Ne n/m (aBTOp, 3aryaBue, BUJ U3/IaHUS, MECTO, U3/1aTEILCTBO, 3K3EMIUISIPOB B
rOJl M3/JaHNs, KOJIMYECTBO CTPAHMUII) 6ubimoreke

1. OcHoBHas JuTEpaTypa

1 bounapesa B. 5. Hemenkuii si3bIK A1 TEXHUYECKUX BY30B : YIEOHUK /ISt 51
BTY30B / B. SI. Bonmapesa, JI. B. Cunensmukosa, H. B. Xaiiposa. -
PoctoB-na-/lony: ®enukc, 2009.

2 3arpszkuHa T. 0. @paniry3ckuil sI3bIK I CTYIEHTOB €CTECTBEHHO- 68
HAyYHBIX ¥ TEXHIYECKUX CHEIMATLHOCTEH | yaeOHOe TocoOme i By30B /
T. 1O. 3arpsskuna, JI. C. Pyauenko, E. B. I'nazosa. - Mocksa: I'apnapuku,
2004.

3 Crapoctus [1. I AHrimiickuii 361K : yaeOHOE mocoOue JTsl BBICIITUX 32
WHXCHEePHBIX pakeTHbIX yumiuin / [1. 1 CrapocTuH. - MockBa:
Boenusgar, 1978.

2. lononHUTEIbHAS JJUTEPATYypa

2.1. YuyeOHbIe M1 HAYYHbIE U3TAHUS

1 bonamu J[. AHrnuiickuii 361K U1 Oy AyIIUX HMHKCHEPOB : yaeOHOoe 1
moco6wue : niep. ¢ anri. / J[. bonamu. - M.: ACT, Actpens, 2003.

2 Wpamenko H. JI. Y4ueOHUK HEMEIKOTO sA3bIKa JIJIS1 IPOJABUHYTOTO dTamna 15
o0yuenus / H. JI. Bamenko. - Mocksa: Jlamkos u K, 2018.




3 Opaniry3ckuii si3bIK : [IpaxT. kypc.: [IpoaBuHyThIii dTam: Y4ed. 11 By30B 4
/ M.1.Kpomns,0.M.Crenanosa,M.B.Edpemona. - M.: BIIAJIOC, 2001.

2.2. llepuonnueckue U3TaHus

| He ucnons3yercs |

2.3. HOpMaTHBHO-TeXHI/I'—[eCKI/le H3JaHuA

| He ucnons3yercs |

3. MeToanueckue YKazaHud A4 CTYACHTOB 110 OCBOCHUIO JUCIHUIIJIMHBI

| He HCIIOJIB3YCTCA |

4. Y4eOHO-MeTOUYECKOE 00eciedeHe CaMOCTOSITeILHOM PadoThl CTy/IeHTa

| He ucnons3yercs |

6.2. DiieKTpOHHAas1 y4eOHO-MeTOANYeCKasl JuTepaTypa

HocTtynHocTh
(cers UnTepuer /
HaumenoBanue CcpLika Ha
Bup nmurepartypsr A30aGOTKI HEbOPMAEOHHBIH PeCypC JIOKaJIbHAs CETh;
pasp pMatt peeyp aBTOPHU30BAHHBIN /
CBOOO/IHBIH JJOCTYTI)
JlononaurensHast |E. A. Anemryruna http://elib.pstu.ru/Record/ipr [mokanbHas ceTh;
TuTeparypa [IpodeccronanbHO books88516 CBOOOJTHBIN TOCTYIT

OPUEHTUPOBAHHBIN? aHTINU ?CKUU?
SI3BIK JUISI MAaTUCTPAHTOB : YueOHoe
mocooue 1y By3oB / E. A.
Anemyruna, ['. K. Kprokosa, [I. A.
Jlomkapesa. - Huwxaun? Hosropos:
Huxeroponckun?
rocyZapCTBEHHBIN? apXUTEKTYPHO-
CTPOUTEIBHBIN? YHUBEPCUTET,

JlonotautenbHas (@pomnosa T. I1. Obyuenne http://elib.pstu.ru/Record/RU|nokansHas ceTs;
nuTeparypa aHHOTHpOBaHUIO Hay4yHbIX ctaTteil [PNRPUelib6166 CBOOO/IHBIN OCTYTI
Ha aHTJIMHACKOM SI3BIKE : YUCOHO-
MeToauueckoe nocodue / [lepmckuit
HaI[MOHAIbHBII HCCIe10BaTeNbCKUN
MOTUTEXHUYECKUM YHUBEPCUTET T.
[1. ®pomnoga. - [Iepmb: U3n-BO
[THUITY, 2018

JlononnutenbHas [Uukunesa JI. C. Aurnuiickuii s3bik |http://elib.pstu.ru/Record/RU|nokanbHas ceTs;
muTeparypa TU1s1 Ty OJIMYHBIX BBICTYIUICHUH : PSTUbooks187840 CcBOOOIHBIN JOCTYN
yaeOHOe TTocooue aist
OakanmaBpuara u Maructpatypsi / JI.
C. Yukunesa. - Mocksa: FOpaiit,
2017.




6.3. JInnen3noHHoe U CBOOOHO pPacCIPpoOCTPaAHsAEMoOe IPOrpaMMHOe obecriedeHue,
HCIO0JIb3yeMoe NPH OCYLIeCTBJIEHUH 00Pa30BaTe/IbHOIO MPoLecca Mo JUCHUIIHHEe

Bug I10

Haumenosanue 110

OHGpaI_[I/IOHHI:IC CUCTEMBI

MS Windows 8.1 (moam. Azure Dev
Tools for Teaching )

Od¢ucHble TPUTOKEHHUS.

Microsoft Office Professional 2007. nut.
42661567

6.4. CoBpeMeHHbIe Tpo(deccHoOHAIbHBbIE 0a3bl JAHHBIX M HH(POPMALMOHHbIE
CIPaBOYHbIE CHCTEMbI, HCIOJIb3yeMble PH OCYIIeCTBIEHUN 00Pa30BaATEIbHOI0

nmponecca 1mo ImCuauIlJinue

Hanmenosanue

Ccpuika Ha MHGOPMAIIMOHHBIN pecypc

basza nanueix Elsevier "Freedom Collection"

https://www.elsevier.com/

baza manHbIX Scopus

https://www.scopus.com/

baza nannbix Springer Nature e-books

http:/link.springer.com/
http://jwww.springerprotocols.com/
http://materials.springer.com/
http://zbmath.org/ http://npg.com/

basza nanaeix Web of Science

http://www.webofscience.com/

Hayunas 6ubnuoreka [lepMckoro HaroHaIbLHOTO
HCCIIEI0BATENIBCKOTO MOJUTEXHUYECKOTO YHUBEPCUTETA

http://lib.pstu.ru/

DIEeKTPOHHO-OMOIMoTeueas cucrema JlaHb

https://e.lanbook.com/

DnexTpoHHO-O0nOmoTeuHas cuctema [PRbooks

http://www.iprbookshop.ru/

Wudopmarmonnsie pecypesl Cetn Koncynprantllmoc

http://www.consultant.ru/

7. MaTepuajibHO-TeXHHYECKOe o0ecneyeHue 00pa3oBaTeIbLHOI0 Mpoiecca mno

JUCHUIIINHE

Bun 3anaruit

HaumeHnoBaHnue He06X0IMMOT0 OCHOBHOTO 000PY0BAHNUS
Y TEXHUYECKUX CPEICTB O0yUYCHHUS

KonnuecTBo equnHui

[IpakTuueckoe KommbroTep 1
3aHATHE
[IpakTiueckoe [IpoekTop 1
3aHITHE

8. ®oH OLIEHOYHDBIX CpeacTB TUCHUILIMHBI

|OHI/IcaH B OTACJIBHOM JIOKYMEHTE




MunmctepcTBO Hayku U Bbiciiero oopasosanus Poccuiickoit deneparun
denepaabHOE TOCYIAPCTBEHHOE aBTOHOMHOE 00pa30BaTeIbHOE YUPEKICHHE
BBICIIETO 00pa30BaHU
«IlepMCcKHMi HALTMOHAJIBHBIN MCCJIEA0BATEIbCKUM
NMOJUTEXHUYECKUA YHUBEPCUTET

®OH/I ONEHOYHBIX CPEJCTB
JJISl IPOBeIeHUs] POMEKYTOUYHOM ATTECTANMH 00yUAOIIMXCS M0 JUCHUILUIUHE
«CeMHHAp HA HHOCTPAHHOM SI3bIKe»
Ilpunoosicenue Kk padoueii npozpamme OUCUUNTIUHBL

HanpasJieHue nNoAroTOBKU: 15.04.03 ITpuknagHas MexaHUKa
Hanpasiaennocts (mpogpuJib)

o0pa3oBaTeIbHOIl MPOrpaMMbI:

KBanudukanus Bpinyckauka:  Maructp

Beinyckawumas kageapa: NHocTpaHHbIe S36IKH U CBSI3U C 00IIIECTBEHHOCTHIO
dopMma 00y4eHUs: Ounas
Kypc: 1 CemecTtp: 2
TpynoémkocTtb:
Kpenurtos no paboueMy yueOHOMY TUIaHY: 4 3E
Yacon 1o paboyemy y4yeOHOMY IUIAHY: 144 y.

DopMa NPOMEKYTOUYHOMN ATTECTALUM
3auéT: 2 cemecTp

[Tepms 2023



@oH OULEHOYHBIX CPEeACTB /U1 MNPOBEICHUS MNPOMEXYTOYHOW aTTeCTalluu
oOyJaronuxcs o JUCUHUILIMHE SBIIETCS YaCThIO (MPUJIOKEHUEM) K pabodell mporpaMmme
JUCLUIUINHBIL.

1. TlepeyeHb KOHTPOJIHPYEMBIX Pe3yJabTATOB O0y4YeHHS] MO AMCUHMILINHE,
00beKThI OLIEHUBAHUS U BU/IbI KOHTPOJIA
CornacHo PIIJI ocBoeHue ydeOHOro Marepualia JUCHUIUIMHBI 3alUIAHUPOBAHO B
TEUEHHE OIHOTo cemecTpa (2-ro ceMecTpa yueOHOro IiaHa) U Pa3OMTO Ha 2 Y4eOHBIX
Monysi. B kaxaoM Mopayne NpeaycMOTpEeHbl ayJUTOpPHBIE MPAKTUUYECKUE 3aHATHSA, a
TaK)Ke caMOCToATeNbHAas padoTa CTy[AeHTOB. B pamkax ocBoeHHUs yuyeOHOro marepuana
JUCIUIUIMHBL  (POPMUPYIOTCS KOMIIOHEHTBHI KOMIIETCHLUW 3HAmMb, yMemsv, 61d0emby,
ykazanHble B PIIJI, KOTOphIE BBICTYNAIOT B Ka4€CTBE KOHTPOJIUPYEMBIX PE3YJIbTaTOB
oOyueHus o aucrurumae (Tadm. 1.1).
KoHTposib ypOBHSI YyCBOEHHBIX 3HAaHHI, OCBOEHHBIX YMEHHUU U MPUOOPETEHHBIX
BJIQJICHUI OCYIIECTBISIETCS B paMKaxX TEKYyIIEero, pPyOeKHOro M MPOMEKYTOYHOTO
KOHTPOJIS U 3aueTa. Buibl KOHTpoJis cBefeHbl B Tabauiy 1.1.

Tabnuua 1.1. IlepedueHb KOHTPOIUPYEMBIX PE3YIBTATOB O0YUEHHUS IO TUCIUIUINHE

Bua koHTposist
Kontposupyemblie pe3yibTaThl Texkymmii | PyOesxxHbiii HUTorosbiit
o0yuenusi no aucuuminHe (3YBbi) c 1o | K3 |T/KP i}:l{(gT 3auér

YcBOEGHHBIE 3HAHUSA

3.1 3naeT npakTUYeCKUEe MPUEMBI C B
MUCHMEHHOTO TepPeBoIa
npoeccuoHanTbHO-OPUEHTUPOBAHHBIX
TEKCTOB; METO/Ibl U IIPUEMBI ITOUCKA,
aHaJIM3a U cCUCTeMaTHh3aluy HHpopmanuu

32 3naet 3apyOexHbIe TPOPUITHHBIC C TB
KypHaJbl, KOHQEPEHITNHN U IPYTUe
UH(OPMAIIMOHHO-TIOUCKOBBIE PECYPCHI, B
KOTOPBIX OCBEIIAOTCS TCHACHIINH
COBPEMEHHOTO Pa3BUTHS HAyKHU.

OcBoeHHbIEC YMEHUA

¥.1 YMmeeT npencTaBisiTh pPe3yabTaThl KP I13
HAy4YHOU U TTpodeccuoHaTbHON
NEATEIIBHOCTH HA UHOCTPAHHOM SI3BbIKE B
BUJIC AaHHOTAIMH, PE3IOME, TE3UCOB,
Mpe3eHTAlUN. *aHaIN3UPOBaATh, CO3/1aBATh
1 TIEPEBOUTH TPO(ECCHOHAITBHO-
OPHEHTUPOBAHHBIE TEKCTHI;

Y2 Vmeer aHanu3upoBaTh TEKCTHI O KP I13
MEPCIEeKTUBHBIX 3apyOeIKHBIX
UCCJIeIOBAaHUAX B 00IaCTH MPUKIATHON
MEXaHUKH




IIpuoOpeTeHHBbIE BJIaAeHUS

B.1 Bnaneer HAay4YHOHN u KP K3
MpoeCCHOHATEHON ~ TEPMHHO-JIOTHEH,
HaBbIKAaMH PabOTHl ¢ HHPOPMAIMOHHO-
OMCKOBBIMHU CHCTEMaMHU.

B.1 Bnageer mnoucka, aHaliuza H KP K3
CHCTEMATHU3AI[NU nHpopMaIuu 0
MEePCIIEKTUBHBIX HCCJIEIOBAHUIX c
Y4ETOM MHUPOBBIX TEHJCHIMN TEXHUKU U
TEXHOJIOTHU.

C — cobecedosanue no meme;, TO — konnoxsuym (meopemuueckuti onpoc), K3 — ketic-
3a0aua (unousuoyanvroe 3aoanue); OJIP — omuem no nabopamopuoi pabome, T/KP —
pybesicnoe mecmuposanue (konmponvhas paboma); TB — meopemuueckuti sonpoc; 113 —
npakmuyieckoe 3aoanue; K3 — komnnexcrnoe 3adanue oughghepenyuposannozo 3auema.

HToroBoil OIEHKOW JIOCTHMXKEHUS pE3ylIbTaTOB OOy4YeHHUs [0 JAUCIMILIMHE
ABIIAETCSI TPOMEXKYTOUHAs aTTecTalus B BHUJE 3a4yeTa, NPOBOAMMAs C Y4ETOM
PE3yABTaTOB TEKYIIETO U PyOEKHOTO KOHTPOJIS.

2. Buabl KOHTPOJIfI, TUIIOBbI¢ KOHTPOJbHBIC 32JaHUS U IIKAJIbl OLCHUBAHUS
pe3yJIbTaToB 00y4eHMsI
2.1. Tekyuuii KOHTPOJIb YCBOCHUS MaTepUaJia
Texkymuii KOHTPOJIb B (popme cobece0BaHNs UM BHIOOPOYHOTO TEOPETHUECKOTO
Onpoca CTYAEHTOB MPOBOAUTCA MO Kaxaol Teme. Pesymprarsl mo 4-0ajuibHOW IIKaye
OLICHUBAHUS 3aHOCSITCS B KHUKKY MTPENOJABATENs M YUYUTHIBAIOTCA B BUJI€ UHTETPAIbHON
OLICHKHU NP MPOBEACHUHN MPOMEKYTOUHOM aTTeCTalluu.
2.2. PyGe:xxHbIil KOHTPOJIb
PyOexHBIM KOHTPOJIb ISl KOMILIEKCHOTO OIIEHUBAHHUS YCBOCHHBIX 3HAHUU,
OCBOCHHBIX YMEHHH M NPUOOpPETEHHBIX BiaaeHuil (tadn. 1.1) mpoBomutcs B dopme
pyOeXHOM KOHTPOJBHOM pabOThl TMOCHE W3YYCHHUS KaKIOTO MOIYIs y4deOHOM
TV CUUTINHBI.
2.2.1. Pybe:xxHasi KOHTpPOJIbHasi padoTa
Cornacno PIIJ[ 3ammanupoBano 2 pyOekHble KOHTposibHBIE paboThl (KP) mocie
OCBOEHUSl CTyJE€HTaMH y4deOHbIX Moayned aucuumuivbbel. [lepas KP mo momymio 1
«Hayuynbpie wuccnenoBanusa B Poccum», Bropas KP — mo monmymo 2 «HayuHble
HCCIICIOBAHUS 3apyO0eoM».
Tunosbie 3aganus nepsoit KP:
1. JIUKTaHT HA OCHOBE TEKCTOB U3 MOy 1;
2. UteHue u nepeBoj npoheccuoHanbHO-OPUEHTUPOBAHHOTO TEKCTA.
3.BoinoniHeHNe JEKCMKO-TpaMMaTHUECKUX 3aJlaHui TOcjie TEeKCTa: BCTaBUTh B
MPEMIOKEHMS], MPOIYILIEHHBIE CJOBa W3 MPEIIOKEHHOIO CIHCKA; MNPOAOIKUTH
MPEJIOAKEHUS U3 JIEBOTO CTOJIOMA, UCTIOIB3YsI CIOBOCOYETAHHUS U3 MIPABOTO CTOJIONA

Tunosble 3ananust Bropoii KP:
1. TlepeBoa cIIOB M CIIOBOCOYETAHUS U3 MOJYJIS 2;

3



2. UYtenue u nepeBoj NpohecCHOHATLHO-OPUEHTUPOBAHHOTO TEKCTA.

3. BrbimonHeHHe JIEKCUKO-TPAaMMAaTHUECKHUX 3aJaHui TOCJe TEeKCTa: BCTaBUTH B
MPEIOKEHHS, MPOIYIIEHHBIE CIIOBAa M3 MPEIOKEHHOTO CIUCKA; MPOJOHKUTD
NpPEUIOKEHUsT U3 JIEBOTO CTOJOLA, HCIHOJb3Yysl CIOBOCOYETAHUS M3 IPABOrO
cToJIONA,;

4. CocTtaBiieHHE aHHOTAIH TEKCTA.

TunoBble mKana U KPUTEPUH OLIEHKU PE3YJIbTaTOB PYyOEKHON KOHTPOJIBHOU paboThI

npuseneHsl B 001eit yactu @OC oOpa3oBaTenbHON IPOrpaMMBbl.

2.3. Bblno/iHeHHWe KOMIUIEKCHOT0 WHIMBHAYAJIbHOI0 3aJlaHUSl HA
CaAMOCTOSITEJIbHYI0 PadoTy

JInsi oueHuBaHUs HABBIKOB U OIBITA JACSITENBHOCTH (BJIAJICHUS), KaK pe3ysbrara
o0y4eHHs MO0 AUCHUILINHE, HE UMEIOIIEH KypCOBOTO MPOEKTa WU PaOOThI, HCTIONb3YETCS
WHJVBUTyaJIbHOE KOMIUIEKCHOE 3a/IaHUE CTYICHTY.

TeMbl HHAMBUAYAIBHBIX 33 IaHUN
1. moaroTroBka AOKJIa/la M MPE3EHTALMH HA TeEMY «AKTyalbHbIE MUCCIEIOBAHMS IO
HaIIPaBJIECHUIO MOATOTOBKUY.
TunoBsle NIKajga U KPUTEPUN OLIEHKU PE3YJAbTaTOB 3AIUTHI HHAUBUAYaIbHOTO
KOMIUIEKCHOT'O 3aJaHusl IpuBeeHbl B 001el yactu @OC 00pazoBaTenbHOM MPOrpaMMBl.

2.4. IIpomexyTouHas arrecTanus (MTOrOBbINi KOHTPOJIb)

Jlomyck K IpPOMEXYTOYHOM AaTTeCTaluy OCYIIECTBISIETCS IO pe3ylbraraM
TEKYILEro U pPyOexKHOTO KOHTPOJISA. YCIOBUSIMU JOITyCKa SIBJISIFOTCS yCIIEUIHAs caada BCexX
3alaHAd W TIOJIOKUTEIIbHAs WHTErpajibHas OLEHKAa II0 pe3ysbTaTaM TEKyIIero u
PyOEKHOTO KOHTPOJIS.

2.4.1. Tlpoueaypa NpPOMEKYTOUHOIl aTTecTauMu 0e3 JAONOJHUTEIbHOIO
aTTeCTAIMOHHOI0 MCIIBITAHUSA

[IpomesxyTouHas arTecTauus MPOBOAUTCA B popMe 3ayeTa. 3a4eT Mo JUCHUIIIIMHE
OCHOBBIBAETCSI Ha PE3yJIbTaTax BBIOJHEHUS NPEAbIAYLIIUX WHAUBUIYAIbHBIX 3aJaHUN
CTYJIEHTa O TaHHOW AUCIUIUIMHE.

Kputepun BbIBEAEHUS WTOTOBOM OLIEHKM 332 KOMITIOHEHTBI KOMIIETEHUUU IIPU
MPOBEICHUH MPOMEKYTOUYHON aTTeCTallMd B BUJE 3ayeTa MPHUBEIAEHBI B OOIIEH 4YacTu
®OC o6pazoBarenbHON TPOrPAMMBI.

24.2. TIlpouenypa mNpPOMEKYTOYHOl  aTTecTalliu ¢  NPOBedeHHEM
aTTeCTAIMOHHOIO MCIILITAHUS

B ormenpHBIX ciayyasx (Hampumep, B Cilydae IepearTecTalud JUCIUILIMHBI)
IPOMEXYTOYHAsl aTTeCTalus B BHJE 3a4€Ta MO JMCHMIUIMHE MOXKET IMPOBOJUTHCS C
OPOBEACHUEM  aTTeCTAllMOHHOTO MCIbITaHUs 1o OuieraMm. buier  couepkut
Teopernueckue Bomnpochbl (TB) 1ns mpoBepku YCBOEHHBIX 3HAHUM, NPAKTUYECKHE
3aganus (I13) mns mpoBepkM OCBOCHHBIX YMEHHMH M KoMruiekcHbie 3ananus (K3) mms
KOHTPOJISI YPOBHSI IPUOOPETEHHBIX BIIAJICHUN BCEX 3asIBICHHBIX KOMIIETEHIIUH.

buner dopmupyercs Takum 00pa3oM, 4TOOBI B HEro TMOMaJd BOIMPOCHI U
NpPaKTUYECKUE 3aJaHMs, KOHTPOJUPYIOIIUE YPOBEHb CHOPMHPOBAHHOCTU  6CeEX
3asIBJICHHBIX KOMITETEHIIUM.

2.4.2.1. TunoBble BONPOCHI M 32JaHUA /Il 3a4€Ta N0 JUCIUIIUHE

Tunosbie BONPOCHI 1711 KOHTPOJISI YCBOCHHbBIX 3HAHMIA:
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1 TIIpaktuueckue mNpUEMBI MUCBMEHHOTO TepeBoaa MpodeccroHalIbHO-
OpPUEHTHUPOBAHHBIX TEKCTOB;

2. MeTozpl 1 IpUeMBbl TIOUCKA, aHANTM3a U CUCTeMAaTHU3alui nH(opMauu

3. CocraBienue riaoccapus

4. CTpyKTypa Hay4yHOU IMyOJIUKaIuu

TunoBbie BONPOCHI U NMPaKTHYECKHEe 3aJaHHUA JIS KOHTPOJS OCBOEHHBIX
YMEHUM:

1.  TlobGecenoBaTh 0O HAyYHBIX UCCIEAOBAHUSIX MO HAMPABIECHUIO MOATOTOBKH,

2. TloGecenoBarh 0 HAyYHO-KUCCIIENOBATENLCKONW pabOTE B MaruCTPaType;

3. TlogroroButh aHHOTAIMIO U pedepaT MPOUUTAHHOTO TEKCTA.

TunoBble KOMILUIEKCHbIE 3a]aHMS JJI51 KOHTPOJISI IPHOOPETEHHbIX BJIAICHUIA:
1. TlpencraBuTh 0030p MO MPOYUTAHHBIM AYTEHTHUYHBIM CTaThsIM C OMOPOM Ha
MIPE3CHTALIHIO.
2. IloaroroBuTh cOOOIIEHHUE 00 W3BECTHBIX HAYYHBIX W IMPOU3BOACTBCHHBIX
uenTtpax B Poccuu;
3. IlomroroButh coobmieHrne 00 M3BECTHBIX HAYYHBIX U MPOU3BOACTBEHHBIX
LIEHTPaX 3apyoerxoM
2.4.2.2. lllkajbl olleHNBAHUS Pe3yJIbTATOB 00yUEeHUsI Ha 3ayeTe
Onenka pe3ylbTaToB OOyYEeHHS [0 JUCHUIUIMHE B  (oOpMe  ypOBHA
c(hOpMHUPOBAHHOCTU KOMIIOHEHTOB 3HAMb, YMenb, 61adems 3asBICHHBIX KOMIIETEHIIUN
IPOBOJUTCS 0 4-X Oa/UIbHOM IIKaJIe OLICHUBAHUSI.
TunoBble 1MIKaNia U KPUTEPUU OLEHKH PE3ylIbTaTOB OOy4YEHHUsS MpPU CAaye 3ayeTa
JUIsI KOMIIOHEHTOB 3Hamb, ymMemsv U 6ladems TpuBeAeHsl B odOmel yactu DOC
00pa3oBaTebHON MPOTrPaMMBI.

3. Kpurepuu oueHUBAHUSI YPOBHSI C(POPMHUPOBAHHOCTH KOMIIOHEHTOB M
KOMIIeTeH Uil

3.1. Ouenka ypoBHsl ¢()OPMHUPOBAHHOCTH KOMIIOHEHTOB KOMIIeTEHIN i

[Ipu onenke ypoBHsI CHOPMHUPOBAHHOCTH KOMIIETEHIIMM B paMKax BBIOOPOYHOTO
KOHTPOJIS TIPU 3a4€TE CUUTAETCS, YTO NOJIYYEHHAS OYEHKA 34 KOMNOHEHM NpoeepsieMolul 8
buneme KomnemeHyuu o0006waemMcs HaA COOMBEMCMBYIOWULT KOMNOHEHm  8cCex
KoMnemeHyutl, popmupyemulx 8 pamkax OaHHOU Y4eOHOU OUCYUNTUHDL.

OO6mrast orneHka ypoBHA C(HOPMHUPOBAHHOCTH BCEX KOMIIETCHIIMM MPOBOIUTCS
yTEM arperupoBaHUsl OLEHOK, IIOJYYEHHBIX CTYJEHTOM 3a KaKIbli KOMIIOHEHT
bopMHUpYyEMBIX KOMIETEHIUH, C YYETOM PE3yJIbTaTOB TEKYIIETO U PyOEKHOTO KOHTPOJIS
B BHJIC MHTETPAJIbHOM OIIEHKH 10 4-X Oa/ulbHOM Mmikaje. Bce pe3yabTaTbl KOHTPOJIS
3aHOCSATCA B OLEHOYHBIM JIMCT U 3alOJHSIOTCSA MPENoJaBaTesieM [0 HWTOram
IPOMEKYTOUYHON aTTeCTaINH.

dopMa OLIEHOYHOI0 JINCTA U TPeOOBAaHUS K €r0 3alOoJHEHUIO MPUBEICHBI B 001IEH
gactu ®OC 06pa3oBareabHON NPOrpaMMBI.

[Ipu dopMUpOBaHUU HMTOTOBOM OIIEHKH MPOMEKYTOUHOM aTTECTAllMd B BHJIC
3aueTa WCIOJB3YIOTCS THUIIOBBIE KpPUTEpUM, TMpuBeNeHHBbIE B o0meid yactu DPOC
o0pa3oBaTebHOU MPOTrPaMMBI.



INPUJIOXEHME 1
IIprMepbI KOHTPOJIBHBIX PAa0OT MO TUCHHUILIHHE
AHIVNINACKHUHA A3BIK
KonTtpoabnas Nel

1. Read the following web page and complete the missing headings using the
words in the box.
Aluminum Copper Glass Plastic Rubber Steel Timber

Recyclable Materials

1. Scrap can be sorted easily using magnetism. If the metal is galvanized (coated
with zinc) the zinc is fully recyclable. If it is stainless steel, other metals mixed with the
iron, such as chromium and nickel, can also be recovered and recycled. rE

2. Sorting is critical, as there are key differences between the clear and
coloured material used in bottles and jars, and the high-grade material used in
engineering applications, which contains traces of metals.

3. Scarcity makes recycling especially desirable, and justifies the cost of
removing insulation from electric wires, which are a major source of scrap. Pure metal
can also be recovered from alloys derived from it, notably brass (which also contains
quantities of zinc, and often lead) and bronze (which contains tin).

4, The cost of melting down existing metal is significantly cheaper than the
energy-intensive process of electrolysis, which is required to extract new metal from ore.
5. Hardwood and softwood can be reused; however, the frequent need to

remove ironmongery and saw or plane off damaged edges, can make the process costly.
6. Tires are the primary source of recyclable material. These can be reused
whole in certain applications. They can also be ground into crumbs which have varied
uses.

7. An obstacle to recycling is the need to sort waste carefully. While some types
can be melted down for reuse, many cannot, or result in low-grade material.

2. Match the materials from the web page (I-8) in Exercise 1 to the definitions (a-h).
1 stainless steel  a) metal used to make brass and in galvanized coatings on steel
2 zincb) the predominant metal in steel

3iron c) atype of steel not needing a protective coating, as it doesn't rust

4 bronze
d) a dense, poisonous metal

5 lead
e) rocks from which metals can be extracted

6 hardwood
f) an alloy made from copper and tin



7 ore
g) timber from pine trees

8 softwood
h) timber from deciduous trees

3. Complete the following sentences using from, with or of .

| Bronze contains significant amounts ....... copper.

2 Galvanized steel is steel coated........ zinc.

3 Steel is an alloy derived ......... iron.

4 Pure metals can usually be recovered ....... alloys.

5 To produce stainless steel, iron is mixed....... other metals.

6 Stainless steel contains quantities......... chromium and nickel.
7 Glass tableware contains traces ........ metals, such as lead.

8 When new metal is extracted....... ore, the costs can be high.

4. In pairs, ask and answer questions about different materials using the following

phrases.
Can...... be recycled? What’s ....... made from? Where does ....... come from?

KonTpoabnas Ne2
I. Read and complete the text with the appropriate words.
data comparing significance review findings results

Results/Findings

The Results (or (1) __ ) section follows the Methods and precedes

the Discussion section. This is where the authors provide the (2) _ collected during
their study.

Discussion

The Discussion section follows the Results and precedes the Conclusions and
Recommendations section. It is here that the authors indicate the

(3) __ of'their results. They answer the question, “Why did we get the rel Isults we
did?” This section provides logical explanations for the results from

the study. Those explanations are often reached by (4) __ and contrasting

the results to prior studies’ findings, so citations to the studies discussed in

the Literature (5) _ generally reappear here.

Conclusion

When you first skim an article, it may be useful to go straight to the

Conclusion and see if you can figure out what the thesis is since it is usually

in this final section. The research gap identified in the introduction indicates

what the researchers wanted to look at; what did they claim, ultimately,

when they completed their research? What did it show them—and what



are they showing us—about the topic? Did they get the (6) __ they ex pected? Why
or why not? The thesis is not a sweeping proclamation; ra ther, it is likely a very
reasonable and conditional claim.

https://courses.lumenlearning.com

Hemenxui si3bIK
KonTpoabnas padora Nel

1. JluxtaHT (Ha OCHOBE TEKCTOB MOy 1);
2. [IpomomkuTh MPEAJIOKEHUS U3 JIEBOTO CTOJOIA, MCIONB3YsI CIOBOCOYECTAHUS U3
IPaBOT0 CTOJIONA:

1. Informatik ist eine noch... 1....die Grundlage der Erhohung der
Arbeitsproduktivitat, der Sparung von
Ressoursen, Material und Energie, der
Beschleunigung des wissenschaftlich-
technischen Fortschritts.

2. Diesen Wissenszuwachs effektiv zu | 2.... von entscheidender Bedeutung,
nutzen ist... Informationen in ganzer Breite
industriell zu nutzen.

3. FUr unser weiteres 3..... fur ein modernes Industrieland
Wirtschaftswachstum ist... unverzichtbar.

4. Die breite Versorgung aller Bereiche | 4......junge Wissenschaft
der Produktion und des
gesellschaftlichen Lebens mit den
modernsten Mitteln der Rechentechnik
ist...



https://courses.lumenlearning.com/

3. BcTaBbTe B Ipe1yIoKeHHs] IPOIYIIEHHbBIE CI0BAa M3 NPEIJI0KEHHOIO CIHCKA!

. SR

-

Py S

1. Diese ... gelangen zundchst in die Beschaffungsabteilungen fiir die
Herstellung der Werkzeuge.

2. Eine Maschinenfabrik ist ein System von Maschinen zur ... von Maschinen.

3. Diese Abteilung setzt ... fiir die Herstellung der einzelnen
Maschinenelemente fest.

4. Bevor die Fabrik mit ... einer Maschine beginnt, bekommt sie eine
Bestellung.

5. Die Bestellungsabteilung nimmt diese ... an und bearbeitet sie.

6. In diesem Arbeitsgang baut man ... und Baugruppen zu Maschinen,
Fahzeugen, Geriten oder Apparaten zusammen.

7. Sie verlangt immer noch 40 bis 60% ... eines Erzeugnisses.

8. Das ... und Fixieren der Lage von Maschinenteile ist eine wichtige
Montagearbeit.

9. Sie hat zwei Aufgaben: 1) Vermeiderung der AusschuB3produktion, 2) ... der
Befolgung des technologischen Prozesses.

10. Im Fertigungsprozess eines komplizierten Erzeugnisses ist ... Montage der
letzte Produktionsabschnitt.

1).Gewéhrleistung;
2).Bestimmen,;

3). der Gesamtkosten;
4). die Montage;

5). Einzelteile;

6). Werkstoffe;

7). die Fristen;

8). Bestellung;

9). Erzeugung;

10). der Herstellung.




KontponpHas pabora No2

1. JluxtaHT (Ha OCHOBE TEKCTOB MOy 1);
2. BcraBpTe B IpeioskeHHs MPOMYIIEHHBIE CIOBA U3 MPEJIOKEHHOTO CITUCKA:
[IponomkuTh MPEANOKEHUST U3 JIEBOTO CTOJIOIA, HCIOJB3YS CIOBOCOYETAHMS

IIpaBoIro CTOJ'I6HaI

1. Eine scharfe ... ist nicht immer méglich.

2. In allen Produktionszweigen fast ausnahmslos verwendet man Maschinen
oder mechanische ... .

3. Das Wort “ Technologie” kommt aus dem Griechischen und bedeutet
... von der Kunstfertigkeit in der Produktion”.

4. Das Ziel der Technologie ist ... der Erkenntnisse der
Naturwissenschaften fur die Herstellungstechnik.

5. Gegenstand der Technologie sind die Arbeitsmittel und Verfahren zur
Gewinnung ... sowie deren Weiterverarbeitung zuWerkstoffen,
Halbfabrikaten und Fertigerzeugnissen.

6. Die mechaniche Technologie ist die Wissenschaft von den
Produktionsveranderungen der Arbeitsgegensténde durch physikalische

7. Die Technologie des Maschinenbaus bietet das groBte ... aufallen
Gebieten des Maschinenbaus.

8. Von diesen Vorgingen ausgehend unterscheidet man verschiedene Arten
von ... .

9. Dazu sind verschiedene Bearbeitungsverfahren notwendig: Drehen, ...,
..., Pressen und viele andere.

10. Heute basiert sich die Fertigung der komplizierten Maschinen auf der
Verwendung der modernen Prizisionswerkzeugmaschinen,
automatischen ... , neuesten Arten von Schneidwerkzeugen.

1) Wirkungsfeld;

2) FlieBlinien;

3) Werkbinken;

4) Stanzen, Hobeln;
5) das Vorrichtungen;
6) Enteilung;

7) der Rohstoffe;

8) Vorginge ;

9) die Nutzung;

10)die Lehre.

10

u3



DOpaHLy3CKHHl A3bIK
KonTposbHas padora Nel
1. IIpouyTuTe M YCTHO NEPEBEAUTE TEKCT.

DE DIFFERENTS TYPES

Mots et expressions:

dégager un profit — momyuaTs m0X01

fournir un travail — ocyiecTBuThH padboTy

fournir des efforts — mpuI0XuTh yCHIINS, TOTPYIUTHCS

E.D.F. (Electricitt de France) - OObeaIUHEHHE BJIEKTPOIHEPTETUUCCKOM
MPOMBIIIUIEHHOCTH DpaHIiuu

établissement (M) — 3aBeacHKe, YUpEKACHUE; IPEANPUITHE

comptes (m,pl) — orueTHOCTH roMIa

P.T.T. (Poste, Télégraphe, Téléecommunications) — mo4roBo-TeaeKOMMYHHKAILIMOHHAS
ciyk0a

régie (f) — rocyaapcTBeHHOE MpeIIpUsSTHE

B.N.P. — Bangue Nationale de Paris

1 Nous avons parlé de différents types d'entreprises:

— entreprise individuelle;

— société ou compagnie (S.A., SN.C., S.A.RL)).

Elles appartiennent toutes aux entreprises privées auxquelles il faut ajouter le
cinquieme type — la coopérative. Les cooperatives ne recherchent pas essentiellement le
profit, mais visent a satisfaire au mieux les besoins de leurs membres; si, cependant, un
profit se dégage, il est partagé non pas en fonction de la part du capital de chacun, mais
en fonction du travail fourni. La gestion y est effectuée selon le principe "un homme =
une voix";
lors du vote, chaque coopérateur ne dispose que d'une seule voix, quel que soit son
apport en capital.

2 Il y a aussi un autre type d'entreprises — entreprises publiques. Ce sont des
entreprises dont I'Etat est totalement ou partiellement propriétaire. La création d'un
secteur public a des raisons d'ordre économique etpolitique:

— désir de rationaliser la production d'une branche d'activité (création de I'E.D.F.),

— désir d'assurer, sur le plan économique, I'indépendence nationale,

— volonté de contréler certains secteurs clés de l'activité économique, en les
préservant de I'influence des capitaux priveés,

— obligation de suppléer a l'insuffisance de 1'effort des entreprises privées dans un
certain domaine.

3 Sous l'appellation d'entreprises publiques on groupe ordinairement en France des
organismes tres différents:

— ¢tablissements publics (I'Etat y contrdle la gestion et les comptes, nomme les
responsables; exemple: P.T.T.),

— entreprises nationalisées (ces entreprises, autrefois privées, conservent la forme de
S.A., avec I'Etat pour seul actionnaire; exemple: Régie Renault, B.N.P.),
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— sociétés d'économie mixte (I'Etat est propriétaire d'une partie de leur capital;
exemple: Air France,
Compagnie Francaise des Pétroles — TOTAL).

[IpoutuTe mepBbIil ab3all TeKCTa U BONPOC K HeMy. M3 mpUBEAEHHBIX HUXKE BAPUAHTOB
OTBETAa YKAXUTE HOMEp NPEMIOKECHMS, COJIEpXKAIlero IIpaBUIIbHBIM OTBET Ha
IIOCTABJICHHBIN BOIIPOC.

Quel est le but des coopératives?

1 Les cooperatives recherchent essentiellement le profit.
2 Les coopératives partagent le profit en fonction du travail fourni.
3 Les coopératives visent a satisfaire au mieux les besoins de leur membres.

Kontpoabnas padora Ne2

1. IIpounTaiite u ycTHO nepeBeaute TeKCT. [lepenummre u NMMCbMEHHO nepeBeauTe |-
i 1 2-i1 aG3arpl.

eNTREZ DANS LE RESEAU INTERNET

Et le World Wide Web?

3

1 World Wide Web, WWW, Web ou W signifie "toile d'araignée mondiale". C'est la
partie grand public et commerciale d'Internet. La notion de base est la page. Lorsqu'on se
connecte, on accéde a une page daccueil Web. Mais on ne tourne pas les pages, on se
sert du pointeur de sa souris et on cligue sur certains mots ou graphiques, mis en valeur
par une couleur spécifigue.

2 Une autre page s'ouvre, proposant d'autres choix. Vous surfez sur le Net, chaque clic
de souris vous fait accéder a un nouveau domaine traversant serveurs et pays. Le principe
permettant de relier toutes les informations entre elles s'appelle I'nypertexte. Pour accéder
au WWW, il faut disposer d'un logiciel spécifique, d'un navigateur fonctionnant sur tous
les micro-ordinateurs, Macintosh comme PC Windows. Aujourd' hui, le plus utilise
s'appelle Netscape.

3 Son utilité pour I'entreprise. Pour une PME, se doter d'un acces a Internet permetrait
d'échanger du courrier ou des fichiers, sans passer par la Poste. Un commercial en
déplacement pourrait tres simplement communiquer avec sa société a partir de son
ordinateur partout dans le monde. Il pourrait également se faire envoyerdes documents
par le méme biais.

4 Apres avoir pratiqué suffisamment le Net, et si vous souhaitez que votre entreprise
soit présente sur le réseau des réseau, vous pourrez faire sa promotion mondiale sur le
Web, en créant votre propre page Web. Dans un premier temps, faites-vous héberger sur
le site d'un fournisseur d'accés qui vous aidera a creer votre page. France Net, Calva-
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Com, Imaginet, ou encore Pacom fournissent des services allant de I'hébergement a la
réalisation clé en main. Mais attention, vous entrez dans la jungle Internet. Les prix y
sont conséquents.

5 Enfin, il vous faudra animer votre page, répondre aux questions et en changer la
présentation trés souvent. Une page peu active est une page morte. C'est a ce prix que
vous ferez partie du cercle mondial des acteurs du Web.
2.Ilpouunraiite 3-i, 4-i, 5-i1 a63a1bl U BONPOC K HUM. M3 mpuBeAeHHBIX HUKE BapHaHTOB
OTBCTa yKa-

JKUTC HOMCP IPCHIIOKCHHUA, COACPKALICTO HpaBHHBHBIﬁ OTBET Ha MOCTaBJICHHBIN
BOIIPOC.
Que peut faire, dans une premiere étape, une entreprise sur Internet?

1 Vous pouvez creer votre propre page Web.
2 Attention, vous entrez dans la jungle Internet ou les prix sont conséquents.
3 Il vous faudra changer la présentation de votre page trés souvent.

[Tpunoxxenue 2
TekcTsl U1 aHAIN3a
AHTTIMHACKUHN A3BIK

WHAT ARE COMPOSITES?

Simply put, composites are a combination of components. In our industry,
composites are materials made by combining two or more natural or artificial elements
(with different physical or chemical properties) that are stronger as a team than as
individual players. The component materials don’t completely blend or lose their
individual identities; they combine and contribute their most useful traits to improve the
outcome or final product. Composites are typically designed with a particular use in
mind, such as added strength, efficiency or durability.

Composites, also known as Fiber-Reinforced Polymer (FRP) composites, are made
from a polymer matrix that is reinforced with an engineered, man-made or natural fiber
(like glass, carbon or aramid) or other reinforcing material. The matrix protects the fibers
from environmental and external damage and transfers the load between the fibers. The
fibers, in turn, provide strength and stiffness to reinforce the matrix—and help it resist
cracks and fractures.

In many of our industry’s products, polyester resin is the matrix and glass fiber is
the reinforcement. But many combinations of resins and reinforcements are used in
composites—and each material contributes to the unique properties of the finished
product: Fiber, powerful but brittle, provides strength and stiffness, while more flexible
resin provides shape and protects the fiber. FRP composites may also contain fillers,
additives, core materials or surface finishes designed to improve the manufacturing
process, appearance and performance of the final product.

Composites can be natural or synthetic. Wood, a natural composite, is a
combination of cellulose or wood fibers and a substance called lignin. The fibers give
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wood its strength; lignin is the matrix or natural glue that binds and stabilizes them.
Other composites are synthetic (man-made).

Plywood is a man-made composite that combines natural and synthetic materials.
Thin layers of wood veneer are bonded together with adhesive to form flat sheets of
laminated wood that are stronger than natural wood.

Not all plastics are composites. In fact, most plastics—the ones used in toys, water
bottles and other familiar items—are not composites. They’re pure plastics. But many
types of plastic can be reinforced to make them stronger. This combination of plastic and
reinforcement can produce some of the strongest, most versatile materials (for their
weight) ever developed by technology.

Polymer resins (such as polyester, vinyl ester, epoxy or phenolic) are sometimes
referred to as plastic.

Many terms are used to define FRP composites. Modifiers have been used to
identify a specific fiber such as Glass Fiber Reinforced Polymer (GFRP), Carbon Fiber
Reinforced Polymer (CFRP), and Aramid Fiber Reinforced Polymer (AFRP). Another
familiar term used is Fiber Reinforced Plastics. In addition, other acronyms have been
developed over the years and their use depended on geographical location or market use.
For example, Fiber Reinforced Composites (FRC), Glass Reinforced Plastics (GRP), and
Polymer Matrix Composites (PMC) can be found in many references. Each of the
aforementioned terms means the same thing: FRP composites.

https://compositeslab.com/composites-101/what-are-composites/

Hemenkui 31Kk

Die Begriffe Materialwissenschaft und Werkstofftechnik (auch bekannt unter dem

Begriff Werkstoffwissenschaft)! sind eng miteinander verknupft:
Die Materialwissenschaft mit einer eher naturwissenschaftlich gepragten
Herangehensweise beschaftigt sich mit der Herstellung von Materialien und deren
Charakterisierung von Struktur und Eigenschaften, wéhrend

die Werkstofftechnik die ingenieurwissenschaftlich orientierte ~ Werkstoffentwicklung
sowie die entsprechenden Verarbeitungsverfahren und das Betriebsverhalten von
Bauteilen im Einsatz beinhaltet. Beide Teilgebiete umfassen Forschungsaktivitaten der
verschiedensten Materialklassen und Werkstoffentwicklungsketten.

Ein wesentliches Merkmal der Materialwissenschaft und Werkstofftechnik ist die
Berucksichtigung des strukturellen Aufbaus der Werkstoffe und der davon abhéngigen
mechanischen, physikalischen und chemischen Eigenschaften. Dies umfasst die
Charakterisierung, Entwicklung, Herstellung und Verarbeitung von
Konstruktionswerkstoffen und Funktionsmaterialien.

Das Fachgebiet setzt sich aus der erkenntnisorientierten Grundlagenforschung zu
Materialien und der ingenieurwissenschaftlichen Werkstoffentwicklung — mit
Anwendungsbezug zusammen. Es entfaltet dabei eine starke Hebelwirkung im Sinne
einer Umsetzung von Forschungsergebnissen in  marktrelevante Innovationen.
Gleichzeitig hat Materialwissenschaft und Werkstofftechnik als interdisziplindre
Wissenschaft eine  weitreichende fachliche Integrationswirkung, in dem sie
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Erkenntnisse aus benachbarten Fachgebieten aufgreift und mit ihnen in wechselseitiger
Beziehung steht. Fir die Materialwissenschaft sind hier insbesondere die
Verknlpfungen mit der Chemie, der Physikund den Lebenswissenschaften zu nennen,
wéhrend fur die Werkstofftechnik die
Gebiete Mechanik, Konstruktionstechnik, Produktionstechnik und Verfahrenstechnik r
elevant sind.

Heute sind materialwissenschaftliche und werkstofftechnische Themen integraler
Bestandteil des Studiums in praktisch allen ingenieurwissenschaftlichen Bereichen,
vorwiegend im Maschinenbau und in der Elektrotechnik, aber auch in den
naturwissenschaftlichen  Gebieten  der Physik und Chemie und  zunehmend in
der Medizin. Inzwischen hat sich die Materialwissenschaft und Werkstofftechnik als

eigenstandige Disziplin nicht nur in der Forschung, sondern auch in der universitaren
Lehre fest etabliert [2] https://de.wikipedia.org/wiki/Materialwissenschaft und_Werkstofftechnik

DOpaHLy3CKHH A3bIK
Introduction

Dans les développements et applications des céramiques composites, on utilise
principalement des fibres de carbone (C) et de carbure de silicium (SiC), et parfois des
fibres d'oxyde d'aluminium ou alumine (Al203), ou des cristaux mixtes d'alumine et
d'oxyde de silicium ou silice (SiO2) appelés mullite (3Al203, 2Si02). Les matériaux
utilisés pour la matrice dans les applications techniques sont actuellement
principalement I'alumine, la mullite, le carbone et le carbure de silicium1l.

Le développement de ces céramiques a surgi des problemes rencontrés dans
I'utilisation des céramiques techniques conventionnelles, comme I'alumine, le carbure
de silicium utilisé souvent sous forme frittée sous I’abréviation SSiC (de l'anglais
Sintered Silicon Carbide), le nitrure d'aluminium (AIN), le nitrure de silicium (Si3N4),
I’oxyde de zirconium(IV) ou zircone (ZrO2) : tous ces matériaux se brisent aisément
sous des contraintes mécaniques ou thermiques, parce que méme de petites
imperfections ou rayures en surface peuvent devenir le point de départ d'une félure. Le
matériau n'oppose a la propagation de la félure qu'une faible résistance, comme le
verre, contrairement aux métaux plus ductiles. Cela donne un comportement cassant
caractéristique, qui compligue ou méme empéche beaucoup d'usages. Les travaux qui
ont eu pour but de limiter ce comportement par Il'inclusion de particules hétérogenes,
petites fibres monocristallines ou barbes, ou de petites plaques (platelets), n'ont
ameélioré que modestement leur résistance a la fracture, et n’ont eu d'applications
pratiques que dans certains outils coupants céramiques.

Ce n'est qu'avec l'utilisation de longues fibres pour le renfort de la céramique
qu'on a pu améliorer de facon drastique la résistance a la rupture, ainsi que d'autres
propriétés comme la possibilité d'allongement, la résistance a la rupture et au choc
thermique, ce qui a ouvert et ouvre encore de nouveaux champs d'application.
D'habitude, on décrit les CMC sous la forme « type de fibre/type de matrice ». Ainsi «
CI/C » décrit du carbone renforcé par des fibres de carbone, « C/SiC » du carbure de
silicium renforcé par des fibres de carbone. Si I'on veut inclure dans 1’abréviation le
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mode de fabrication, on utilise le schéma « procédé-fibre/matrice ». On désignera le
carbure de silicium renforcé par fibres de carbone au moyen du procédé d'infiltration
de polymeére liquide (LPI) par « LPI-C/SiC ». Ce type d'abréviation sera utilisé ci-
dessous.

Les principaux CMC actuellement disponibles industriellement sont C/C, C/SIC,
SiC/SiC, AdR/IEn et AI203/Al203. lls different des céramiques techniques
conventionnelles principalement par les propriétés suivantes qui seront détaillées ci-
apres.

Allongement avant cassure agrandi jusqua 1 % significativement meilleure
résistance a la cassure résistance extréme au choc thermique meilleure résistance aux
charges dynamiques propriétés anisotropes définies par 1’orientation des fibres.
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